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Cher lecteur,

Le soudage, le brasage, la projection thermique et les plaques 
CDP anti usure sont les procédés dont nous disposons pour 
vous proposer des solutions d‘assemblage et de réparation. 
En nous appuyant sur la maîtrise de ces procédés et sur not-
re longue expérience des applications en maintenance, nous 
allons renforcer nos actions dans les secteurs réclamant 
des solutions simples de lutte contre l‘abrasion, les chocs 
et l‘érosion dans des conditions de services sévères.

Mettre au point de nouveaux produits et des solutions com-
plètes est notre challenge. Nos récents développements 
ont renforcé notre ligne de fi ls fourrés EnDOtec, la ligne 
d‘alliages de rechargement à la fl amme TeroCote®, les poud-
res de rechargement dopées aux carbures de tungstène, les 
pièces d‘usures prêtes à l‘emploi réalisées à l‘aide de plaques 
CDP ou à l‘aide de revêtement Plasma GAP PTA.

Les fortes charges (High Load) sont la cause de fortes usures 
(High Wear) mais génèrent également de fortes contraintes 
et l‘apparition de fi ssures. C‘est le domaine dans lequel Cas-
tolin peut vous apporter une expertise et de nombreuses 
solutions. C‘est un domaine où l‘expérience et les solutions 
éprouvées se marient avec l‘innovation.

Cette édition spéciale de „Solutions“ doit mettre en avant 
les possibilités que nous offrons. En vous souhaitant une 
bonne lecture ! 

Votre équipe Castolin Eutectic Europe 

NOTA : Notre nouvelle mascotte illustrant 
les solutions de protection contre l‘usure 
pour des applications fortement sollicitées 
High Load High Wear.

Couverture:
Le logo de notre programme High Load High Wear
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solutions nouveaux prodult expériences

DiaMax M: 
 Dernier développement pour améliorer les 
  performances des alliages carbures de tungstène

“ Comparaison entre un alliage Carbures de 
tungstène classique et un dépôt DiaMax M ”

Traditional WC

DiaMax M

WC
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Les alliages de rechargement contenant des 
carbures de tungstène sont très largement 
utilisés dans la lutte contre l’usure. Toutefois les 
propriétés du dépôt peuvent être altérées s’il y 
a surchauffe et dissolution des carbures pendant 
les opérations de soudage.
Les fils fourrés EnDOtec DO*11 et DO*48 
récemment développés par  Castolin Eutectic, 
sont des fi ls contenant des carbures de 
tungstène avec un point de fusion bas. Ceci 
permet de limiter la refusion et dilution 
des carbures de tungstène.
Et maintenant nous disposons également 
du nouveau fi l fourré EnDOtec DO*611 
qui offre une résistance améliorée à 
l’usure. La composition chimique du fi l 
DO*611 est identique au fi l fourré DO*11 
mais dans lequel les carbures de tungstène 
WC classiques ont été remplacés par 
des carbures WC à structure  “monocrystalline” 
connus sous le nom de “DiaMax M”. Ces carbures 
“DiaMax M” offrent une meilleure stabilité et 

“ DiaMax M Carbures de Tungstène ” “ Carbures de Tungstène Eutectic ”

dureté à haute température ce qui se traduit par 
une dissolution plus faible lors des opérations de 
soudage et donc une meilleure tenue en service 
des dépôts.



La performance d‘un alliage de rechargement 
dépend de plusieurs facteurs:

    • La dureté des constituants durs
    • La quantité de constituants durs
    • La dilution de ces constituants
    • L‘épaisseur du dépôt

La gamme d‘alliages de rechargement à la 
fl amme Castolin Eutectic TeroCote® joue sur 
tous les tableaux et surtout, le rechargement à 
la fl amme est le procédé qui dilue le moins les 
constituants durs.

Les alliages composites Ultimium 8888 et 7888T 
contenant des carbures de tungstène offrent la 
meilleure solution de lutte contre l‘usure et une 
large palette de microstructure.

Brasage:  le brasage peut-il apporter des solutions 
  de rechargement contre l‘usure?
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Dans les cas d‘application où la température 
de service est élevée, il faut faire appel à 
l‘alliage 7650 CR. Il se présente sous la forme 
d‘un cordon souple base fer contenant 40% 
de carbures de chrome (Cr3C2). La dureté 
des carbures de chrome Cr3C2 (2200 HV) 
et de la matrice produite (45 HRC) ainsi que 
la microstructure offrent une meilleure tenue 
dans ces cas.
De plus cet alliage dispose d‘une excellente 
mouillabilité et permet d‘obtenir un dépôt 
régulier sans fi ssure.
L‘alliage 7650 CR peut être déposé sur tous 
les aciers faiblement alliés et sur des pièces de 
fonderie jusqu‘a 0,5% de carbone.

Les domaines d‘activités concernés sont les 
Mines, l‘Exploration pétrolière, Les Extractions, 
la Cimenterie, la Briqueterie, l‘Industrie Minérale 
en général, l‘ Agriculture.

“ Agrandissement d‘un dépôt 
régulier et sans fi ssures réalisé 

avec l‘alliage 7650 CR ”
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Le pistolet SuperJet EUTALLOY est utilisé 
depuis de très nombreuses années par quantité 
d‘ateliers de maintenance pour le dépôt 
d‘alliage de revêtement poudre de la gamme 
EUTALLOY® afi n de lutter contre l‘usure.

Afi n d‘en améliorer les performances tout en 
conservant sa fl exibilité, sa simplicité d‘emploi 
et sa fi abilité, nous avons développé un matériel 
de nouvelle génération.

Le module d‘injection de poudre et de gaz a 
été amélioré pour créer le nouveau pistolet 
„SuperJet S“:

Pistolet de projection-refusion 
pour le dépôt d‘alliage en 
poudre EUTALLOY®

“ Le nouveau SuperJetS en service ”

GlassTec®: 
Solutions de rechargement pour 
l‘industrie du verre d‘emballage
La fabrication de bouteilles ou de pots en verre 
fait appel au rechargement de moule à l‘aide 
d‘alliages en poudre pour lutter contre l‘usure 
par abrasion à haute température.
Les interventions doivent être précises, sur des 
pièces parfois de petites dimensions, le dépôt 
doit être exempt de défaut, la température de 
travail doit être maîtrisée et la dureté obtenue 
est un paramètre essentiel pour garantir les 
propriétés de la pièce en service.

En s‘appuyant sur notre longue expérience dans ce 
domaine et pour renforcer nos propositions nous 

lançons une nouvelle ligne de produits et de tarifi cation  
GlassTec. C‘est une gamme complète couvrant toute la 

plage de dureté requise.

  •  le taux de dépôt plus important permet de traiter des    
  pieces plus grandes ou de réaliser un dépôt plus épais
  •  le jet plus concentré permet un travail plus précis sur  
  les arêtes
  • la perte de poudre est moindre et les opérations post  
  projection sont donc moins importantes

PERFORMANCE
AMELIORE, 
PUISSANCE ET 
PRECISION
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Une tenue renforcée à l‘usure, une épaisseur 
minimale de rechargement, et des pièces et/ou 
plaques moins lourdes, sont les demandes faites 
régulièrement par nos clients dans le domaine 
des plaques CDP.
Afi n de répondre à ces besoins, nous avons 
développé les plaques anti-usure CDP 112 2+1 
et CDP 165 2+1. 
Les plaques CDP 112 2+1 viennent compléter 
les plaques poudres CDP 112 déjà existantes 
mais avec une épaisseur de 2 mm pour la plaque 
support et un dépôt de 1mm de revêtement 
contenant 35% de carbures de tungstène WC. 
Le poids de la plaque est de 26 kg ce qui permet 

XuperLite contre l‘usure - 
      un poids plume très résistant

“ Plaques CDP Xuperlite utilisées 
dans l‘industrie minière ”

“ Plaque poudre 
XuperLite 

CDP 112 2+1 ”
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de traiter les applications où poids et épaisseur 
sont critiques.
En parallèle a été mise au point la référence 
XuperLite CDP 165 2+1, dont la résistance 
à l‘usure est encore meilleure grâce à un 
revêtement contenant 60% de carbures de 
tungstène. 

Pour les deux références, les sections faibles 
permettent de réaliser notamment des 
gouttières et des tubes de faibles diamètres.
Ces deux références sont des exclusivités 
Castolin Eutectic.
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Les différents programmes menés par nos 
équipes Européennes couvrent la cimenterie 
- CemTec, l‘automobile - AutoTec, la papeterie 
- PapTec, le recyclage - Waste & Recycling, 
les fonderies - Light Metal Foundries et la 
sidérurgie - SteelTec. Dans tous ces domaines 
Castolin Eutectic rencontre de francs succès 
depuis quelques années. Ceci témoigne de nos 
connaissances et expérience dans le domaine 
de l‘usure, des préconisations, des modes 
opératoires.

Afi n de synthétiser nos connaissances des 
applications en milieux très sévères, nous avons 
créé un guide High Load High Wear.
Dans ce guide nous détaillons les différents 
types d‘usure , leurs caractérist iques, 
comment les identifier, quelles sont les 
solutions envisageables et un certain nombre 
d‘exemples.

Guide 
     High Load High Wear

Afi n de faire un tour d‘horizon de ce guide et 
vous former au diagnostic rapide des usures 
que vous subissez, contactez votre Délégué 
Technique Castolin pour profi ter de cette 
masse d‘informations.

“ Guide High Load High Wear ”

“ High Load High Wear repris sur le plus grand 
site internet de l‘Industrie du Ciment ”

Contactez votre 
Délégué Technique
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Filiales européennes 

Pour plus d’information,  
rendez-vous sur notre site:  
www.castolin.com

Votre partenaire pour la protection, 
la réparation et l’assemblage 

Powered by
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